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Systémes de rayonnages.

L’ossature de la logistique interne.
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Les rayonnages c’est bien plus que du fer
et de I'acier. C’est la clé de I'optimisation
du transport de charges. En effet, seul le
bon dimensionnement d’un systeme de
rayonnages adapté aux besoins permet
d’optimiser I'efficience des flux de mar-
chandises. Jungheinrich vous offre cette
clé que sont ses systéemes de rayonnages,
plates-formes et magasins autoportants
(silos) pour le stockage de palettes, le stoc-
kage d’articles dans des bacs ou sur des
tablettes, le stockage de cartons ou de
charges longues. De la premiére réunion
et de I'étude de projet a la remise des
clés, du conseil et financement person-

nalisés a un service clients proche de vous,
Jungheinrich vous offre une solution glo-
bale, un projet d’entrep6t cohérent avec
un systeme complémentaire de rayon-
nages et de chariots ou transtockeurs.

Un savoir-faire.

En tant que constructeur de chariots
de manutention de premier plan,
Jungheinrich connait les exigences aux-
quelles doit répondre une installation de
rayonnages et transtockeurs. Dans la
conception de ses systéemes de rayon-
nages, Jungheinrich exploite un savoir-
faire acquis a travers la réalisation de

L'avantage d'une offre complete.

milliers d’installations dans le monde,
de I’étude de projet a la mise en service.

D’excellentes prestations de conseil.
Vos conseillers Jungheinrich savent quelles
exigences doivent étre satisfaites pour
vous assurer une harmonisation parfaite
entre chariots et rayonnages. Qu’il s’agis-
se de transpalettes manuels, de fron-
taux, de rétractables ou de chariots
pour rayonnages a grande hauteur, de
transtockeurs ou de préparateurs de
commandes, Jungheinrich vous propose
une solution globale incluant chariots
et rayonnages.
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L’équipement pour chague opération
de stockage.

Adapté, économique, fiable.

Stockage de charges longues

Stockage de palettes Bacs, tablettes et cartons et plates-formes
Rayonnage a palettes multiples . Rayonnages a tablettes pour le stoc- . Rayonnage cantilever
kage et la préparation de commandes
Rayonnage a palettes . Plate-forme de stockage
multiples pour allées étroites . Stockage dynamique pour colis

Plate-forme de préparation
Rayonnage a palettes uniques . Systeme automatique pour bacs de commandes

Rayonnage-silo grande hauteur
Rayonnage mobile

Rayonnage dynamique pour palettes
Rayonnage dynamique inversé

Stockage a accumulation

Stockage en profondeur DIS
Drive-In System



Plates-formes
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«Sans un excellent partenaire,
le rendement de I’'installation

ne serait pas optimal.»






Caractéristiques

Les rayonnages a palettes multiples sont
les systemes de rayonnage les plus utilisés.
Contrairement aux rayonnages a palettes
uniques, ils supportent plusieurs palettes
a chaque niveau entre les deux mon-
tants. En standard, leur hauteur se situe
entre 8 et 10 m mais elle peut étre por-
tée a 12 m pour permettre de réaliser des
rayonnages a grande hauteur et jusqu’a
40 m en cas de desserte automatique
des rayonnages. Linstallation de traverses
supplémentaires offre également la pos-
sibilité d’un stockage transversal des
palettes ou d’autres supports de charge.

10

Rayonnage a palettes multiples.

Le systéme classique parmi les rayonnages.

Type d’utilisation

Les rayonnages a palettes multiples sont
plus spécialement congus pour entrepo-
ser de grandes quantités d’articles divers
généralement palettisés. Contrairement
au stockage par accumulation, les rayon-
nages a palettes multiples offrent les
avantages d’un stockage sans risque de
compression des charges et de I'acces
direct a toutes les palettes. Le réglage
aisé des lisses garantit une utilisation
optimale de I'entrep6t. Il est également
possible de réaliser un stockage sur
double profondeur.

Desserte

L’approvisionnement des rayonnages
s’effectue comme dans le cas des rayon-
nages a palettes uniques a I'aide de cha-
riots de manutention ou de transtoc-
keurs. Lutilisation de chariots pour allées
étroites permet également d’effectuer
les opérations de stockage et déstocka-
ge transversalement. La largeur de I'allée
peut ainsi étre réduite a 1400 mm (allées
étroites, p.12).

Avantages
Acces direct a tous les articles
Possibilité de mécanisation ou
d’automatisation
Libre affectation des emplacements
Principe de stockage «premier entré,
premier sorti»
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Rayonnage a palettes multiples pour allées etroites.

Le géant parmi les rayonnages.

Type d’utilisation

Les systéemes pour allées étroites sont les
géants des rayonnages a palettes mul-
tiples. lls réunissent toutes les caractéris-
tiques du systeme a palettes multiples
(voir pages 10/11) pour le stockage
jusqu’a une hauteur de plus de 10 m et
sont indépendants du batiment. La
nécessité d’espace limitée pour les allées
ainsi que les grandes hauteurs de levée
les distinguent. Les systemes a allées
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étroites sont particulierement adaptés a)
si ’espace disponible est limité et b) s’il
faut obtenir un rendement du transport
de charges plus élevé qu’avec le systéme
a palettes multiples. On utilise dans ce
cas soit des chariots pour allées étroites
(guidage par rails ou par induction) avec,
en option, un dispositif de présélection
de niveau automatique, soit des tran-
stockeurs.

Avantages

Hauteur pouvant aller jusqu’a 40 m
Trés bonne exploitation de I'espace
Haut rendement

Largeur d’allées limitée

Concept d’automatisme évolutif






Rayonnage a palettes uniques.

Exploitation optimale de I’espace, spécialement pour les caisses-palettes.

Caractéristiques

Les rayonnages a palettes uniques sup-
portent a chaque niveau entre les mon-
tants une unité de charge par alvéole.
Des profilés de type corniére disposés
dans le sens de la profondeur remplacent
les lisses habituelles, ce qui permet un
gain de place supplémentaire.

Type d’utilisation

Les systemes & palettes uniques sont par-
ticulierement adaptés pour le stockage
d’assortiments avec de grandes quantités
d’un méme article, et pour les charges
lourdes. La grande facilité d’acces aux
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unités de charge qu’offrent les rayonna-
ges a palettes uniques constitue un atout
trés appréciable, notamment pour la pré-
paration de commandes puisqu’il est
possible de prélever des articles directe-
ment de la palette ou de la caisse-palette.

Desserte

La desserte des rayonnages a palettes
uniques Jungheinrich est & commande
manuelle ou automatique avec des cha-
riots élévateurs ou des transtockeurs, au
choix. Les lisses assurent un déroulement
particulierement rapide et sOr des opé-

rations de stockage. La grande facilité
d’accés aux unités de charge et la sécu-
rité des opérations de gerbage jusqu’a
de grandes hauteurs sont des atouts par
rapport au stockage par accumulation.

Avantages
Acces direct a tous les articles
Possibilité de mécanisation ou
d’automatisation
Libre affectation des emplacements
Préparation de commande conviviale
Principe de stockage «premier entré,
premier sorti»
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